
 اطلاعات ورود شروع
تولید

 تولید اطلاعات ورود
دستی

 تولید اطلاعات ورود
اتوماتیک

 و تعمیر تولید اطلاعات
بازرسی و نگهداری

 از اطلاعات ورود
Plc 
ها دستگاه

 از بعد اطلاعات ورود
 فرم صورت به کار انجام

آی بی پاور در

 توسط اولیه بررسی
داده اصلاح و سرپرست

 مقداری اطلاعات ورود
 برنامه از تولید

ABR
پرسنل ارزیابی فرایند

تولید های داده از استفاده

 ارزیابی اطلاعات ورود
سرپرستان توسط

 دستگاه از اطلاعات ورود
غیاب و حضور

 نهایی ارزیابی

پایان

ها هدف بررسی

ها داده تحلیل

 و تعمیر تولید اطلاعات
بازرسی و نگهداری

کمپرسور یک 
 
41کد 

جرثقیل 
54کد 

جرثقیل 
53کد 

جرثقیل 
52کد 

جرثقیل 
پمپ ژنراتورتصفیه آب51کد 

تاسیسات
کمپرسور دو 

42کد

جرثقیل 
54کد 

جرثقیل 
53کد 

جرثقیل 
52کد 

جرثقیل 
پمپ ژنراتورتصفیه آب51کد 

تاسیسات
کمپرسور دو 

42کد

دستگاه نوار 
11بر کد 

دستگاه نورد 
21کد 

دستگاه نورد 
22کد 

دستگاه نورد 
23کد 

دستگاه 
پلیسه گیر 

31کد 

دستگاه 
پلیسه گیر 

32کد 

دستگاه لوله 
صاف کن کد 

33

امکان 
افزودن 

خطوط جدید 
باشد

 تولید اطلاعات ورود

دستی

 تولید اطلاعات ورود

اتوماتیک

 اطلاعات ورود

تعمییرات

 اطلاعات ورود

ها بازرسی
توقفات اطلاعات ورود

 مقدار اطلاعات ورود

تولید

 هدف اطلاعات ورود

گذاری

 اطلاعات ورود

پرسنلی

 برنامه  اطلاعات ورود

ریزی

 توسط اولیه بررسی
داده اصلاح و سرپرست
 توسط اولیه بررسی
داده اصلاح و سرپرست

 ها فعالیت گیری مقایرت
ها برنامه با

 و گیری مقایرت

 ثبت اشتباهات اصلاح

داده

 زمان اطلاعات ورود

ها شیفت کاری

ها هدف بررسی

 مقداری اطلاعات ورود
 برنامه از تولید

ABR
پرسنل ارزیابی فرایند

تولید های داده از استفاده

 ارزیابی اطلاعات ورود
سرپرستان توسط

 دستگاه از اطلاعات ورود
غیاب و حضور

 نهایی ارزیابی

پایان

ها داده تحلیل
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