روش ها و دستگاه های 
نشت یابی

1. در صنعت برودتی ، دستگاه نشت یاب ابزاری حیاتی برای شناسایی نشتی گازهای مبرد است. نشتی ها می توانند باعث کاهش کارایی سیستم، افزایش هزینه های انرژی، آلودگی محیط زیست و حتی خطرات ایمنی شوند.
دستگاه نشت‌یابHLD6000 ساخت شرکت INFICON است.
INFICON یک شرکت جهانی است که در زمینه فناوری‌های اندازه‌گیری، سنسور، و کنترل فرآیند تخصص دارد. آن‌ها در بازارهای تهویه مطبوع/سرمایش ، تولید نیمه‌هادی‌ها و خودروسازی فعالیت می‌کنند.
2. شرکت INFICON با آشکارساز نشت مبرد HLD6000 گامی فراتر به سوی تشخیص نشت در بالاترین سطح برمی‌دارد. این شرکت استانداردهای جدیدی را در زمینه کاربری آسان، تکرارپذیری نتایج اندازه‌گیری و ادغام در شبکه‌های محلی تعیین می‌کند
دستگاههایی که در حال حاضر در کارخانه حایرآسا مورد استفاده قرار می گیرد دستگاه HLD6000 می باشد و گاز مورد استفاده در یخچال ها گاز R600a می باشد.
R600a )ایزوبوتان( یک گاز هیدروکربنی است که به شدت قابل اشتعال است. رعایت کامل پروتکلهای ایمنی نه تنها برای عملکرد صحیح تست، بلکه برای حفظ جان و جلوگیری از حوادث، حیاتی است.
3. دستگاهHLD6000 از یک واحد پایه و یک خط با دسته تشکیل شده است. این خط به عنوان خط بوگیر شناخته می‌شود.
برای یافتن نشتی‌ها، نوک خط بوگیر را روی مکان‌هایی که ممکن است گاز از آنها خارج شود، حرکت دهید. بسته به طراحی خط بوگیر، می‌توانید گازهای مختلف را تشخیص دهید.
4. در دسته خط بوگیر یک منبع مادون قرمز وجود دارد که نور آن به یک حسگر مادون قرمز برخورد می‌کند. اگر یک گاز قابل ردیابی همراه با هوای مکش شده وارد خط بوگیر شود، شدت نور کاهش می‌یابد.
بر اساس تغییر شدت نور، HLD6000 گازها را اندازه‌گیری کرده و نتیجه را به صورت نوری و صوتی نشان می‌دهد. مقادیر اندازه‌گیری شده روی صفحه لمسی دستگاه اصلی نمایش داده می‌شوند.

5. دو نوع نشت یابی در کارخانه انجام می گیرد:

vنشت یابی کم فشار: نشت‌یابی کم فشار معمولاً به معنای کار بر روی سیستم‌هایی است که فشار داخلی لوله های سیکل تبرید پایین است و قبل از اینکه محصول به برق زده شود و فشار گاز مبرد به حداکثر فشار خود برسد انجام می گیرد
 
نشت یابی پرفشار: نشت‌یابی پرفشار به معنای کار بر روی سیستم‌هایی است که تحت فشار کاری نرمال یا حداکثر فشار طراحی‌شده خود ،قرار دارند. به دلیل فشار بالا، مولکول‌های گاز مبرد به شدت به خارج از سیستم هل داده می‌شوند. پروب نشت‌یاب به سادگی می‌تواند این گازهای خروجی را با غلظت بالا شناسایی کند. این روش در فشار بالا بسیار سریع و مؤثر است.در این روش یخچال باید به  برق زده شود و منتظرماند تا فشار داخل لوله های سیکل تبرید بالا می رود
6. اجرای تست Sniffer (جستجوی پروبی) 

· این مرحله نیازمند دقت و حرکت آهسته است. 
· تنظیم HLD6000 :دستگاه را روی حالت Mode Sniffer یا حالت حساسیت بالا High Sensitivity تنظیم کنید. 
· بررسی نقطه به نقطه: پروب را در فاصلهای بین 2 تا 5 میلیمتر از سطح لوله ها نگه دارید.
· سرعت حرکت: سرعت حرکت پروب نباید از 2 سانتیمتر در ثانیه تجاوز کند. حرکت سریع باعث میشود نشتهای ریز از زیر سنسور عبور کنند.
· واکنش سریع و بلند: نشان دهنده نشت قابل توجه است. پروب را در همان نقطه نگه دارید تا بالاترین مقدار ppm ثبت شود. 
· صدای ضعیف یا بوق کوتاه: ممکن است نشتی ریز باشد. برای تایید، پروب را چند بار به صورت رفت و برگشت از همان منطقه عبور دهید.


