
و نرخ کرنش با استفاده از نرم افزار آباکوس ( همزنناحیه یا  شاشیتدمای ناحیه اغ)هدف بدست آوردن پیک دمایی 

 تنش را هم بدست بیاورید. ممکن اگر باشد.می

 

 هارقوعدد از  2که  cm5 ضخامت و cm10عرض: ، cm20 ابعاد ورق: طولبه  1050ورق آلومینیوم عدد  3 :پروژه روش کار

اخته نمونه س 4که درصد حجمی  10کامپوزیت  که mm1و پهنای  mm2 هایوسطش با دستگاه صفحه تراش شیار خورده به عمق

نمونه  4که  درصد حجمی 15کامپوزیت  mm1و پهنای  mm3و چرخش و سرعت پیشروی  هایعتبا توجه به سر شده است

و چرخش  هایسرعتپاس  4و با  اندیخته شدهرار کننده اکسید مولیبدن داخل شیپودر تقویتها کلا کامپوزیت، ساخته شده است

اصلا  (کنندهبدون تقویتهای شاهد )که نمونه ورق سومی شده است.ساخته سطحی  هایکامپوزیتسرعت پیشروی ثابت جوشکاری 

 نمونه ساخته شده است.  12. در کل نمونه ساخته شده است 4که  سطح ورق جوش خورده است و شیار نخورده

 

 نمونه  12پیشروی برای سرعت و  چرخش هایسرعتاطلاعات 

rpm  800   1پاس  رعت دورانی نمونهس 

rpm  1000   2رعت دورانی پاس س 

rpm  1250    3سرعت دورانی پاس 

rpm  1600    4سرعت دورانی پاس 

mm/min  40   پاس ثابت 4رعت خطی یا پیشروی برای هر س 

 

 :ایای استوانهاطلاعات ابزار بدون پین و ابزار با پین رزوه

 ایای استوانهابزار با پین رزوهبسته شده و دوباره با شده و شیار داخل با یک پاس که ابزار بدون پین  ،موجو هست شکل آن در پایین

نمونه دیگر شیار نداشته  4 نمونه کار شده است. 8برای باشد اطلاعت سرعت چرخش و سرعت پیشروی در بالا موجود می که پاس 4

 پین کار شده است.و فقط با ابزار با 



 

نقشه  )د( دار برای تهیه کامپوزیت،رزوهبا پین استوانه  ابزار بدون پین، )ج(ابزار نقشه )الف( ابزار بدون پین برای بستن شیار، )ب( 

 دارابزار با پین استوانه رزوه


